- 1054 +15 ™ -
- 1002~ -
- 769 7 -
Zugkugelkupplung )
bzw. Zugose /
siehe Tabelle ’
=  —————— ,—//J\

&

e

i

735 ™ (Anschluss Gestdnge M10)

" = Malde bezogen auf Kugelkupplung AVBS@

328~

1S s

\EI
G

leitkufe kpl.
eferumfang siehe Tabelle

Typenschild Art.Nr. 206379.001
Typisierung nach ArtNr. 203949.019
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Stutzfuld

NICHT im KNOTT Lieferumfang !

Auflaufeinrichtung von oben auf die Zuggabel montiert |

Schraubenmaterial, Oeichselholmlasche und

Sechskantmutter

M12 - 10 Anziehdrehmoment MA = 115 Nm
ww. M14 - 8  Anziehdrehmoment MA = 125 Nm
ww. M14 - 10 Anziehdrehmoment MA = 140 Nm

Allgemeine Hinweise zum Einbau der Auflaufeinrichtung
Oarstellung kann von der Hauptansicht abweichen

Sechskantschraube OIN 931
M12 - 10.9 (6x)
M14 - 8.8 oder 10.9 (min. 4x)

bei Langlochern zwingend
Scheibe @13 / @15 DIN 7349
oder dhnlich ({ tmin. = 4mm)

von ca. 199
bis ca. 255

von ca. 22° bis ca. 38°
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KTL u. Pulverbeschichtet 0 207
(Grau RAL9006)
KTL u. Pulverbeschichtet
(Schwarz RAL9005)
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202503.703 120 206230.003 N4 K35-C N3 hand ' Q/
5 [ [ [ &> ] [vorhanden N neue Urzeichnung !
3J 202503.093 | 120 [ 206230.004 | <N3> | K35-C N3 | vorhanden | A [ 202503.993 120 [ 206230.004 | {N3D> | K35-C N3
~ CAD-Software Waermebehandlung Oberflaechenbehandlung Allgemeintoleranzen fuer Maf3e ohne Toleranzangabe n. DIN IS 2768-1m ; ; ; ; ;
202503.056 140 206230.101 AV 35 vorhanden 202503.956 140 206230.101 AV 35 ) HEAT TREATMENT FINISH TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED. AS PER DIN IS0 2768-1m Alle Rechte, e Vervielfaeltigung oder Weitergabe an [riffe
SO[Id—EEIQE vorbehalten, auch fuer Schutzrechtserteilung nach DIN 34
202503.055 140 206230.101 NATO-Zugdse vorhanden 202503.955 140 206230.101 NATO-Zugdse e p ey e veren INTIET N RESRE L RIS LI RFRUDOON 00 DSCLOSG TO A THRD PETY
202503.054 140 206230.101 @ DIN-Zug0se vorhanden 202503.954 140 206230.101 @ DIN-Zug0se ang%g&%go ;IN%EFN‘IBDQ\;LI[?\?\‘[]QNEW/\\;F[IJETE;EEENIE:LHSA[TKEES[]SAEE'-IE Bedeufung e 0k 03 > Diese Mafe werden bei der Abnahme besonders geprueft Rohteil N
202503.053 140 206230.101 K35-C N3 vorhanden 202503.953 140 206230.101 K35-C N3 ~ ~ ~ ~ % @ D THESE DIMENSIONS ARE USED TO BE ESPECIALLY CHECKED ROUGH-Ho.
@ 202503.052 149 206230.101 K35-CN2 vorhanden 202503.952 . . . _ Halbzeug Werkstoff
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@ 202503.006 120 206230.001 AV 35 vorhanden 202503.906 120 206230.001 AV 35 - - - ZcmaNr. ATReL
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202503.005 120 206230.001 NATO-Zugdse vorhanden 202503.905 120 206230.001 NATO-Zugdse 5 " i
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